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@ Vorrichtung zum automatischen Umwickeln von quad erf ormigen GroRballen 

© Es soil eine Vorrichtung zum Umwickeln von quaderfdrmi- 
gen GroGballen (3) mit Stretchfolie zum dichten Einwickeln 
der Groftballen (3) geschaffen werden, die an eine GroSbal- 
lenpresse (1) anbaubar ist. 

Es ist eine Transportstrecke (4, 5) fur die GroBballen (3) 
vorhanden, in der eine Wicketstation (10) mit urn eine 
horizontals Achse (A) um den Gro&ballen (3) drehbarem 
Folienrollentrager (13a) liegt, sowie mit Folienrollentragern 
(8a, 9a) am Ein- und Auslauf der Wickef station (10), durch 
die jeweils eine Folienbahn (14, 15) senkrecht zur Transport- 
richtung vor die Ein- und Auslaufoffnung bewegbar ist. 
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Beschreibung 



tn der Undwirtschaft kommen sen Jahren fur die 
Gewinnung von Stroh- und Heuballen GroBballcnprcs- 
sen zum Einsatz. Neuerdings setzt man diese GroBbal- 5 
lenpressen auch ein, urn angewelktes Gras fur ein Sihe- 
ren zu GroBballen zu pressen. Hierzu werden die GroB- 
ballen rundum mil Stretchfolie luftdicht eingewickelt 
und gestapelt, so daB sie silieren konnen. Hierfur sind 
folgende Voraussetzungen erforderlich : 10 

1 Absolut luftdichter FolienabschluB 
2. KLein Folienflattern bei Wind durch die starke 
Folienspannung 

3 Kein Folienflattern bei Wind bei klemen Lo- 15 
chern, verursacht durch Mause und Vogel oder dgl. 
(kein intensiver Luftaustausch. geringer Verlust) 

4 Bei der Entnahme von GroBballen vom Stapel 
muB ein luftdichter AbschluB gewahrleistet sein. 
Tritt Luft ein, so beginnt ein neuer GarungsprozeB 20 
und die Silage verdirbt. 
5. Futtergerechte Einzelportionen. 

Fur Rundballenpressen sind Rundballenwickler be- 
kannt. Auf dem Markt sind jedoch auch GroBballen- 25 
pressen, die quaderformige GroBballen bilden. Fur sol- 
che GroBballenpressen sind bis jetzt keine Vornchtun- 
gen zum Umwickeln bekannt. 

Der Erfindung liegt demgemaB die Aufgabe zugrun- 
de eine Vorrichtung zum Umwickeln von quaderformi- 30 
gen GroBballen mit Stretchfolie zu schaf fen. bei der eine 
absolut dichte Umwicklung erfolgt, wobei sich die Vor- 
richtung zum Anbau an eine GroBballenpresse cignct 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB gelost durch eine 
Transportstrecke fur die GroBballen, in der eine Wicke - 35 
station mit urn eine horizontal Achse urn den GroBba - 
len drehbarem Folientrager liegt, sowie mit Folienrol- 
lentrager am Ein- und Auslauf der Wickelstation, durch 
die ieweils eine Folienbahn senkrecht zur Transport- 
richtung vor die Ein- und Auslaufoffnung bewegbar 1st 40 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann dabei lol- 
gendermaBen arbeiten: 

Die Einlaufoffnung wird durch eine Folienbahn ver- 
schlossen. ... 

Ein GroBballen wird in die Wickelstation befordert, 45 
wobei die Folienbahn vor der Einlaufoffnung urn die 
eine StirnseitedesGroBballens gezogen wird. 

Der GroBballen wird in der Wickelstation umwickelt, 
wobei die Folienbahn mit eingewickelt wird. 

Der GroBballen wird auf der Transportstrecke aus 50 
der Wickelstation herausgezogen. 

Die Auslaufoffnung wird durch eine zweite Folien- 
bahn verschlossen. . 

Der GroBballen wird in die Wickelstation zuruckbe- 
fordert, wobei die zweite Folienbahn urn die andere 55 
StirnseitedesGroBballens gezogen wird. 

Der GroBballen wird in der Wickelstation umwickelt, 
wobei die zweite Folienbahn eingewickelt wird. 

Der vollstandig umwickelte GroBballen wird auf der 
Transportstrecke herausbefordert. „ • 60 

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist ein allsei- 
tiger luftdichter AbschluB des GroBballens nach seinem 
Umwickeln gewahrleistet, wobei die Vorrichtung an ei- 
ne GroBballenpresse angebaut werden kann und im An- 
schluB an das Pressen und Binden des GroBballens die- & 5 
sen dicht mit Stretchfolie umwickelt, wobei an beiden 
Stirnseiten Folienbahnen als Deckblatter mit eingewik- 
kelt werden. Ein so rundum dicht mit Fohe eingeschlos- 



sener GroBballen gewahrleistet ein gutes Silieren. 

In den Figuren ist an einem Beispiel gezeigt, daB der 
gebundene GroBballen 3 aus der GroBballenpresse t 
ausgeschoben wird und auf die Einlaufbahn 4 der anbau- 
baren, fahrbaren Vorrichtung gelangt. Diese befordert 
den GroBballen in die Wickelstation 10. Vor der Wickel- 
station 10 ist ein einstellbarer Zentrierrahmen 6 mit ei- 
ner Einlaufoffnung angeordnet, vor dem sich die Folien- 
bahn 14 als herabgelassener Folienvorhang befindet. 

Lauft nun der GroBballen 3 mit der Stirnseite 11 
durch den Zentrierrahmen 6, so stulpt sich die Folien- 
bahn 14 uber die vordere Stirnseite 11 des GroBballens 

3 Beim Durchlauf des GroBballens 3 durch die Wickel- 
station 10 umlauft eine aufgehangte Stretchfolienrolle 
13 auf einem Folienrollentrager 13a den GroBballen 3 
mit horizontal Wickelachse A und wickelt diesen und 
die iibergestiilpte Folienbahn 14 mit ein. 1st der GroB- 
ballen 3 in seiner Lange beim Durchlauf durch die Wik- 
kelstation 10 eingewickelt, wird die Stretchfolienrolle 13 
gestoppt, der GroBballen 3 lauft weiter auf der Auslauf- 
bahn 5 durch die Auslaufoffnung des sich hinter der 
Wickelstation 10 befindlichen einstellbaren Auslauf- 
Zentrierrahmens 7 und stoppt. Eine Folienbahn 15 wird 
als Folienvorhang zwischen dem GroBballen 3 und dem 
Zentrierrahmen 7 herabgelassen. Der GroBballen 3 
wird mittels der Auslaufbahn 5 so weit zuruckgescho- 
ben daB sich die Folienbahn 15 ganz uber die hintere 
Stirnseite 12 des GroBballens 3 gestulpt hat, wenn die- 
ser in der Wickelstation 10 steht. Die umgestulpte Fo- 
lienbahn 15 wird eingebunden. 

Danach wird die Stretchfolienrolle 13 gestoppt. Eine 
Klemm- und Trennvorrichtung 16 klemmt und trennt 
das zum GroBballen 3 fuhrende Stretchfolienende 17. 
Der GroBballen 3 lauft auf der Auslaufbahn 5 aus und 
wird abgelegt. Inzwischen ist ein neuer GroBballen 3 
von der GroBballenpresse 1 in die Einlaufbahn 4 ge- 
schoben worden. Eine Folienbahn 14 hangt vor dem 
Zentrierrahmen 6. Der weitere Vorgang wiederholt 

S,C Die Folienbahnen 14, 15 werden von Folienrollen 8,9 
senkrecht zur Transportrichtung des GroBballens 3 ab- 
gezogen, die von Folienrollentragern 8a, 9a getragen 
werden. 



Patentanspriiche 

1 Vorrichtung zum automatischen Umwickeln von 
quaderformigen GroBballen (3) mit Stretchfolie mit 
einer Transportstrecke (4, 5) fur die GroBballen (3), 
in der eine Wickelstation (10) mit urn eine horizon- 
tale Achse (A) urn den GroBballen (3) drehbarem 
Folienrollentrager (13a) liegt, sowie mit Folienrol- 
lentragern (8a, 9a) am Ein- und Auslauf der Wickel- 
station (10), durch die jeweils eine Folienbahn (14, 
15) senkrecht zur Transportrichtung vor die Ein- 
und Auslaufoffnung bewegbar ist. 

2 Vorrichtung nach Anspruch I, die fahrbar ausge- 
fuhrt und an eine GroBballenpresse (1) anbaubar 

3 .Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung nach An- 
spruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch folgende 
Verfahrensschritte: 

Die Einlaufoffnung wird durch eine Folien- 
bahn (14) verschlossen. 

Ein GroBballen (3) wird in die Wickelstation 
(10) befordert, wobei die Folienbahn (14) vor 
der Einlaufoffnung urn die eine Stirnseite (11) 
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des GroQba)lens(3)gezogen wird. 
Der GroBbalien (3) wird in der Wickelstation 
(10) umwickelt, wobei die Folienbahn (t4) ein- 
gewickelt wird. 

Der GroQballen (3) wird auf der Transport- 5 
strecke (5) aus der Wickelstation (10) heraus- 
gezogen. 

Die Auslaufoffnung wird durch eine zweite 
Folienbahn (15) verschlossen. 
Der GroBbalien (3) wird in die Wickelstation jo 
(10) zuruckbefordert, wobei die zweite Folien- 
bahn (15) um die andere Stirnseite (12) des 
GroBballens (3) gezogen wird. 
Der GroQballen (3) wird in der Wickelstation 
(10) umwickelt, wobei die zweite Folienbahn 15 
(15)eingewickelt wird. 

Der vollstandig umwickelte GroBbalien wird 
auf der Transportstrecke (5) herausbefordert. 
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